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Fermob investit dans

le fluopercage numérisé
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OQUVEr une solution simpie ¢
oHICACe Allnroc
cifiCaCe aupres au

constructeur francais de
centres de percage Cincinnati
VR. Technique et humaine,
'histoire est édifiante et
mérite d étre contée en détail.

vec 200 collaborateurs, un site de

13500 m* de production au carrefour
du Beaujolais et de la Bresse, Fermob est une
soci¢te de ferronnerie & I'histoire longue. Sous
la houlette de son propri¢taire et dirigeant
depuis 22 ans, Bernard Reybier, elle a su évo-
luer vers le meuble innovant d'extérieur pour
congquerir le marché mondial. Times square, uni-
versité d'Harvard, jardin du Luxembourg, pro-
fessionnels ou simples particulier apprécient leur
qualité francaise estampillée, tant pour le design
que pour la solidité des produits. Elle est le
résultat d'une forte industrialisation menée
depuis toujours, depuis deux ans sous la
conduite de Romain Gauthier, responsable
Etude et industrialisation de Fermob, que
Mach'Pro a rencontré récemment.

Fabrication francaise
depuis la conception
jusqu’au produit fini

Fermob a choisi de maitriser complétement la
fabrication de ses produits proposés au marché
mondial, depuis la conception jusqu'au produit
fini. Pour la conception, I'appel 4 des designers
extérieurs ou interne implique un respect absolu
de leurs exigences, jusque dans le moindre
détail. Ainsi, des chaises avec une trame faite
par des ceintures de sécurité automobile seront
bientét sur le marché, lorsque la perfection de
réalisation sera totalement satisfaisante. Alors
que d'autres se contentent d'un &-peu-pres,
Fermob ne met sur le marché que des produits

Romain Gauthier présente a Mach'Pro 'exemple d'investissement du rivetoge
outomatisé des dossiers de chaises « Bistro », visant 6 lo fois o diminuer les troubles
musculo-squelettiques tout en améliorant la productiité de ['entreprise Fermob.
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de haute qualité. La démarche entre-
prise depuis plusieurs années vers |'in-
dustrialisation des produits est donc
naturelle, afin d'améliorer en perma-
nence 3 la fois la qualité et la fiabilité
des produits, ainsi que le confort des
femmes et des hommes qui les fabri-
quent. « Nous faisons la différence
entre [industrialisation qui a un impact
sur la structure méme de la production,
avec les méthodes de travai/, qui tou-
chent au quotidien de la production, »
explique Romain Gauthier. Dans ['ate-
lier, l'investissement dans les machines
de rivetage, dans les presses ou les
techniques de soudure tiennent compte
de cette double préoccupation. Ainsi,
le rivetage de chaises de bistro pliables
a été ¢étudié pour faciliter la préhension
des divers éléments et leur mise en
place, tout en fiabilisant le process pour
une qualité sans défaut. Il en est allé de
méme avec le Auopercage, entré dans
I'atelier & la fin de I'an dernier, grace a
une rencontre sur Industrie Lyon 2009.

Cincinnati VR propose
plus que du percage

Suite  'obtention du Lyon d’or par
Cincinnati VR en 2009 lors d'Industrie
Lyon pour sa perceuse & écran tactile,
Romain Gauthier s'est montré intéressé
par la technologie que propose le cons-
tructeur frangais. En technicien avisé, il a
vu rapidement tout |'avantage d'une
telle technologie, notamment pour facili-
ter le travail de personnes handicapées.
Effectivement, la commande par écran
tactile évite les manceuvies manuelles,
tout en fiabilisant le process. En mars
2010, un premier contact a lieu par
I'ntermédiaire de Maringue Sagetat,
branche Prolians du groupe Descours &
Cabaud de Micon, représenté par Phi-
lippe Touzot, distributeur de Cincinnati
VR et Marc Choquart, agent commer-

sans assistance mand

35 une vérn-

es fonctions

hine en XYZ de m atisée et
e. La facilité de conduite et la fiabilité des

ez-vous. Pour le fluopercage, la précision

ea

epétitivité de descente est particuliérement importante.

cial sur ce secteur. QOutre |’emp|oi de
personnes handicapées et la réduction
des TMS (Troubles Musculo-Squelet-
tiques), |'investissement visait 3 produire
des tubes d'acier dans lesquels il faut
percer plusieurs trous et les tarauder.
Compte tenu de |'épaisseur des pieces,
envion 9 mm, et de la configuration
des usinages, il s'avere que les opéra-
tions pouvaient bénéficier de la tech-
nique de Huopergage et de fluotarau-
dage pour des trous de M6 en général.
Rappelons que le fluopercage est une
technique de percage agissant par fric-
tion d'un outil sur la matiére. En ramol-
lissant la matiere, I'outil perce la tole et
forme des douilles d'une longueur de 3
fois son épaisseur. Cette douille peut
alors étre taraudée et remplacer des
écrous soudés, & sertir et des inserts
rivetés. Le procédé est utilisable sur les
perceuses a colonnes et les centres d'u-
sinage pour toutes les matiéres malléa-
bles comme les aciers doux, inox, alumi-
nium, cuivre, laiton et titane. Les
différents parametres de production,
techniques et humains, ont donc orienté
la réflexion des partenaires vers une
machine automatisée avec étude de
poste ergonomique pour éviter toute
fatigue et assurer des gains importants
de productivité avec une qualité irépro-
chable. En sa qua|ité de constructeur,
profitant de son expérience méthodes et
production, Cincinnati VR a su optimi-
ser ses solutions standards et proposer
une variante adaptée aux besoins parti-
culiers de Fermob. Aprés quelques visi-
tes & |'usine pour définir la machine et
les différents cycles et pages d'écran, la
présentation d'une solution en mai
2010 fut effectuée avec une perceuse
d'établi NE320 VDA & descente du
fourreau de broche Z, et chariot & mou-
vement croisé axes X, Y automatisés et
pilotés par écran tactile. Loffre de prin-
cipe étant acceptée et les budgets
alloués, la commande est passée apres
un dernier ajustement en juillet 2010.

L'opération de taraudage peut étre effectuée en temps masquée
pendant ['opération de fluopergage des trous. L'organisation
du poste de travail vise 6 diminuer les TMS.
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Dés lors Roman Gauthier fut en contact
régulier avec Patrice Rivier, responsable
BE et cogérant de Cincinnati VR pour
le développement détaillé du projet.
Une réception de la machine en usine
fut organisée avant livraison, afin de
présenter |'application spécifique déve-
loppée pour Fermob et I'ajustement des
pages écran. Une autre visite suivra,
pour ajuster encore |'app|icat|on suite a
la mise en production de la machine
« Nous apprécions particuliérement I3
réactivité de |'équipe de Cincinnati VR,
qui nous a permis de faire progresser
la fois notre techno/og[e, ainsi que son
acception par le personnel, » explique
Romain Gauthier. Avec cette solution,
Fermob a répondu non seulement  son
souci d'employer des personnes handi-
capées, mais a pu également industriali-
ser le percage-taraudage des fixations
de certains de ses pieds de tables, sup-
primer les inserts auparavant nécessaires,
effectuer des opérations en temps
masqué et fiabiliser son process.

Des gains a long terme
avec un partenaire
de proximité

Grice a de telles solutions, Fermob
assure une production frangaise de qua-
lité, avec des colits réduits tout en
assurant |'emploi de ses 200 salariés
sur le sol francais. Depuis pres de 65
ans Cincinnati VR n'a cessé de poursui-
vre une politique identique, avec le
souci permanent de préserver en France
une production dont la réputation est
reconnue par tous. Avec cette expé-
rience réussie, les deux sociétés prou-
vent que la vision du coilt a long terme
peut et doit primer sur le prix de l'in-
vestissement. Dans une économie 3
développement durable, le travail en
partenariat de proximité est ainsi profi-
table & tous.

Michel Pech
mpech@machpro.fr




